
A WPC (WOOD-PLASTIC COMPOSITES) nemzetközi
konferenciát 2010. április 20. és 22. között Bécsben tar-
tották a fa-m!anyag kompozitok el"állításáról, alkalma-
zási területeir"l.

A CINCINNATI EXTRUSION cég, a konferencia f" támo-
gatója, gyakorlati extrudálási bemutatót is tartott telep-
helyén. Valójában már egy új, egyesülés utáni cég volt a
vendéglátó, mivel április 9-én bejelentették, hogy a BAT-
TENFELD EXTRUSIONSTECHNIK, a CINCINNATI EXTRUSION

és a B+C EXTRUSION SYSTEMS (Foshan) LTD. egyesül és
létrejön a BATTENFELD-CINCINNATI márka, amely a világ
els"számú extruder gépgyártó márkájává válhat. Az új
cég 5 globális gyártóüzeme és az AMERICAN MAPLAN

CORPORATION (AMC), amely szintén a csoportba integrá-
lódik, kiemelked" nemzetközi társaságot hoz létre csö-
vek, profilok, filmek és lemezek extrudáló sorainak el"-
állítójaként.

A bemutatóval párhuzamosan a konferencia résztve-
v"ivel konzultálni lehetett anyagaikról, gépeikr"l és be-
rendezéseikr"l.

A program során WPC padlóprofilt extrudáltak
(1. ábra).

Az alapextruder a már új cégnéven futó Fiberex gép
volt (2. ábra), amelynek szíve két kúpos csiga (3. ábra)
[1], a kalibráló, a h!t", a lehúzó és a méretre vágó sort
pedig a GRUBER & CO GROUP GMBH gyártotta [2].

A kiállítók között volt a német JELU-WERK JOSEF EHR-
LER GMBH & CO KG, amely különféle fatartalmú kom-
paundokat gyárt extrudálásra és fröccsöntésre (4. és
5. ábra) [3].

A VIBA S.P.A. és holland partnere (W&R PLASTICS)
színezésre, fény- és h"stabilizálásra kínált mesterkeveré-
keket (6. ábra).

A faliszt felhasználása a h"re keményed" m!anyagok-
ban több mint 70 éves múltra tekint vissza. H"re lágyuló
m! anyagokban való alkalmazásuk is több mint két évti-
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2. ábra. Fiberex T80 extruder

3. ábra. Kúpos ikercsigák

4. ábra. Extrudált WPC profilok



zedes, f"ként az amerikai kontinensen. Európában is
egyre növekszik az ilyen kompozitok és a bel"lük ké-
szült termékek gyártása, ami ma már meghaladja a
100 ezer tonnát.

Az alábbiakban röviden ismertetjük a konferencia el"-
adásait.

Jon Nash (AMI CONSULTING, Egyesült Királyság) a
WPC termékek piaci lehet"ségeir"l adott képet. Az el -
adások 2005 óta folyamatosan növekedtek és az el"rejel-
zés növekedést jósol 2010-ben is. 2011-ben szinten ma-
radás, majd ismét növekedés várható az EU 27 államát,
valamint Norvégiát és Svájcot is figyelembe véve.

Ronald Kaplan (TREX COMPANY INC., Egyesült Álla-
mok) az észak-amerikai terasz- és egyéb burkolatok, ke-
rítések, rácsozatok piacát mutatta be [4].

Takeyasu Kikuchi (WPC CORPORATION, Japán) a szaba-
dalommal védett Ein wood technológiáról, a habosított
profilgyártás kifejlesztésér"l, el"nyeir"l szólt [5].

Claudine Bloyaert (SOLVIN, Belgium) a kender/PVC
kompozitokról szóló el"adásában összehasonlította a
kétféle puhafával (feny") és kenderrel töltött PVC kom-
pozitok mechanikai jellemz"inek, vízfelvételeinek, duz-
zadásainak alakulását 10, 30 és 50 %-os töltés esetén.

Paul Swan (EASTMAN COMPANY LTD., Egyesült Király-
ság) a WPC termékek festésével foglalkozott. Ha a WPC
termékek felületi min"sége, színei nem felelnek meg
egyes magasabb vev"i elvárásoknak, akkor lehet"ség van
az EASTMAN anyagainak felhasználásával festeni. A festés-
hez szükség lehet felületkezelésre is (pl. lángolás), de az
EASTMAN Advantis 510W esetében ez sem szükséges.

Alcides Leao (SÃO PAULO STATE UNIVERSITY, Brazília)
a természetes szálakkal, els"sorban makro- és nanomére-
t! cellulózszálakkal töltött kompozitok el"állításáról (pl.
latexszel módosított cellulóz-polipropilén nanokompo-
zit), alkalmazásáról, jellemz"ir"l adott képet.

Andreas Kampf (RETTENMAIER & SÖHNE, Németor-
szág) a cég Arbocel és Lignocel márkanev! termékeit
jellemezte. A Lignocel kompaundok olyan környezetba-
rát anyagok, amelyek egészen 75%-ig természetes, meg-
újuló forrásból származó tölt"-er"sít" anyagokat tartal-
maznak PE, PP vagy PVC mátrixban. Hagyományos m!-
anyag-feldolgozó gépeken feldolgozhatók. A végtermé-
kek (extrudált profilok, fröccsöntött tárgyak) hasonlóan
munkálhatók meg mint a fából készült termékek, de na-
gyobb a h"-, a deformáció- és nedvességállóságuk, vala-
mint reciklálhatók. Különböz" Arbocel típusok (puhafa
rostok, szálak) kaphatók PE-ben és PP-ben, valamint
PVC-ben való felhasználásra [6].

Peter Dylingowski (DOW CHEMICAL CO., Egyesült Ál-
lamok) el"adásában kifejtette, hogy a faburkolatok, fa-
padlók és egyéb fából készült termékek egyik hátrányos
tulajdonsága a penészedés, gombásodás. A WPC termé-
kekben lev" fatartalom miatt szintén felléphet penésze-
dés, gombásodás, de sokkal kisebb mértékben. A fa-m!-
anyag kompozitokban különféle biocideket alkalmaznak
ez ellen. A DOW CHEMICAL CO. és leányvállalata, a ROHM

AND HAAS intenzíven fejleszt ezen a területen is.
Gerd Schmaucks (ELKEM SILICON MATERIALS, Norvé-

gia) Sidistar T 100 nev! szilícium-dioxiddal végzett kí-
sérleteir"l számolt be, melyek során 2,5 és 7,5 súlyszáza-
lékot adagoltak a fa-m!anyag kompozitokba, amelyek-
ben kétféle fatöltést (por vagy szálas forma) alkalmaztak
50 súlyszázalékban, a mátrix anyag pedig PP volt. Az
eredmények szerint jelent"sen csökkent a vízfelvétel
(kb. felére), de egyes mechanikai jellemz"k változatla-
nok maradtak.

Steve Jones (MILACRON, Egyesült Királyság) bemutat-
ta a cég WPC gépeit, amelyekb"l már több, mint 280 da-
rabot adott el világszerte (TS 86, TC 96, TC koextruder)
(7. ábra) [7].

Günther Klammer (M-A-S MASCHINEN- UND ANLAGE-
BAU SCHULZ GMBH, Ausztria) a cég NCT extrudereit
(8. ábra) mutatta be, amelyek kúpos ikercsigákkal dol-
goznak (9. ábra). A kialakított csigakarakterisztika kit!-
n" nyomásstabilitást és feldolgozási megbízhatóságot
biztosít a WPC anyagok esetén [8].
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6. ábra. Standard színválaszték

5. ábra. Fröccsöntött WPC termék



Thomas Balak (GREINER EXTRUSION GMBH, Ausztria)
különféle WPC profilokat mutatott be, amelyekhez ext-
ruder szerszámokat, kalibrálókat és követ" sorokat (vá-
kuum- és h!t"tank, felületdomborító, lamináló stb.)
gyártottak (10. ábra), [9].

Marc Thometschek (BEOLOGIC N. V., Belgium) PVC,

PE és PP alapú, „felhasználásra kész” granulátum kom-
paundokat ismertetett, melyek közvetlenül extrudálhatók
és fröccsönthet"k (11. és 12. ábra). A kompaundok 75%-
a PVC alapú, a legnépszer!bb az 50% fa, 50% PVC ösz-
szetétel!. Éves kapacitásuk több mint 16 000 tonna [10].
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9. ábra. Kúpos ikercsigák (MAS)

8. ábra. NCT 55 extruder

7. ábra. TC 86 koextruder

11. ábra. Beologic színek

10. ábra. Profillehet!ségek

12. ábra. Koextrudált profil
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