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Fakompozitok gyart

Fa-miianyag kompozitok (WPC) konferenciaja 2010

Garas Sandor* mianyagipari mérnok

A WPC (WoobD-PrLasTic COMPOSITES) nemzetkozi
konferenciat 2010. aprilis 20. és 22. kdzott Bécsben tar-
tottdk a fa-mtianyag kompozitok eldallitasarol, alkalma-
zasi teriileteirdl.

A CINCINNATI EXTRUSION cég, a konferencia {6 tamo-
gatoja, gyakorlati extrudalasi bemutatot is tartott telep-
helyén. Valgjaban mar egy 0j, egyesiilés utani cég volt a
vendéglatd, mivel aprilis 9-én bejelentették, hogy a BAT-
TENFELD EXTRUSIONSTECHNIK, a CINCINNATI EXTRUSION
¢és a B+C EXTRUSION SYSTEMS (Foshan) LTD. egyesiil és
létrejon a BATTENFELD-CINCINNATI marka, amely a vilag
elsészdmu extruder gépgyartd markajava valhat. Az 4j
cég 5 globalis gyartolizeme €s az AMERICAN MAPLAN
CORPORATION (AMC), amely szintén a csoportba integra-
lodik, kiemelked6 nemzetkozi tarsasagot hoz létre cso-
vek, profilok, filmek és lemezek extrudaléd sorainak el6-
allitojaként.

A bemutatoval parhuzamosan a konferencia résztve-
voéivel konzultalni lehetett anyagaikrol, gépeikrdl és be-
rendezéseikrol.

A program soran WPC padloprofilt extrudaltak
(1. abra).
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1. abra. WPC padloprofil

Az alapextruder a mar uj cégnéven futd Fiberex gép
volt (2. dbra), amelynek szive két kupos csiga (3. abra)
[1], a kalibralo, a htitd, a lehtizo és a méretre vago sort
pedig a GRUBER & Co Group GMBH gyartotta [2].

A kiallitok kozott volt a német JELU-WERK JOSEF EHR-
LER GMBH & Co KG@G, amely kiilonféle fatartalma kom-
paundokat gyart extrudalasra és froccsontésre (4. és
5. abra) [3].
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2. dbra. Fiberex T80 extruder

4. abra. Extrudalt WPC profilok

A ViBA S.p.A. és holland partnere (W&R PLASTICS)
szinezésre, fény- ¢és hostabilizalasra kinalt mesterkeveré-
keket (6. dbra).

A faliszt felhasznalasa a hére keményedd miianyagok-
ban tobb mint 70 éves multra tekint vissza. Hore lagyulo
miianyagokban valo alkalmazasuk is tobb mint két évti-
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6. dbra. Standard szinvalaszték

zedes, foként az amerikai kontinensen. Européaban is
egyre novekszik az ilyen kompozitok és a beldlik ké-
sziilt termékek gyartasa, ami ma mar meghaladja a
100 ezer tonnat.

Az alabbiakban roviden ismertetjiik a konferencia el6-
adasait.

Jon Nash (Am1 CONSULTING, Egyesiilt Kiralysag) a
WPC termékek piaci lehetdségeirdl adott képet. Az el-
adasok 2005 ota folyamatosan ndvekedtek és az elérejel-
z¢s novekedést josol 2010-ben is. 2011-ben szinten ma-
radas, majd ismét ndvekedés varhaté az EU 27 allamat,
valamint Norvégiat és Svajcot is figyelembe véve.

Ronald Kaplan (TREX CoMPANY INC., Egyesiilt Alla-
mok) az észak-amerikai terasz- és egyéb burkolatok, ke-
ritések, racsozatok piacat mutatta be [4].

Takeyasu Kikuchi (WPC CORPORATION, Japan) a szaba-
dalommal védett Einwood technoldgiarol, a habositott
profilgyartas kifejlesztésérdl, elényeirdl szolt [5].

Claudine Bloyaert (SOLVIN, Belgium) a kender/PVC
kompozitokrol szolo eléadasaban dsszehasonlitotta a
kétféle puhafaval (feny6) és kenderrel tolt6tt PVC kom-
pozitok mechanikai jellemzdinek, vizfelvételeinek, duz-
zadasainak alakulasat 10, 30 és 50 %-os t6ltés esetén.
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Paul Swan (EASTMAN COMPANY LTD., Egyesiilt Kiraly-
sag) a WPC termékek festésével foglalkozott. Ha a WPC
termékek feliileti minésége, szinei nem felelnek meg
egyes magasabb vevoi elvarasoknak, akkor lehetéség van
az EASTMAN anyagainak felhasznalasaval festeni. A festés-
hez sziikség lehet feliiletkezelésre is (pl. langolas), de az
EASTMAN Advantis 510W esetében ez sem sziikséges.

Alcides Leao (SAO PAULO STATE UNIVERSITY, Brazilia)
a természetes szalakkal, els6sorban makro- és nanomére-
ti cellulozszalakkal to1tott kompozitok eléallitasardl (pl.
latexszel modositott celluléz-polipropilén nanokompo-
zit), alkalmazasarol, jellemz6irdl adott képet.

Andreas Kampf (RETTENMAIER & SOHNE, Németor-
szag) a cég Arbocel és Lignocel markanevii termékeit
jellemezte. A Lignocel kompaundok olyan kdrnyezetba-
rat anyagok, amelyek egészen 75%-ig természetes, meg-
juld forrasbol szarmazo tolté-erdsitd anyagokat tartal-
maznak PE, PP vagy PVC matrixban. Hagyomanyos mi-
anyag-feldolgoz6 gépeken feldolgozhatdk. A végtermé-
kek (extrudalt profilok, froccsontott targyak) hasonléan
munkalhatok meg mint a fabol késziilt termékek, de na-
gyobb a ho-, a deformacio- és nedvességallosaguk, vala-
mint reciklalhatok. Kiilonb6zé Arbocel tipusok (puhafa
rostok, szalak) kaphatok PE-ben és PP-ben, valamint
PVC-ben val6 felhasznalasra [6].

Peter Dylingowski (Dow CHEMICAL Co., Egyesiilt Al-
lamok) el6adasaban kifejtette, hogy a faburkolatok, fa-
padlok és egyéb fabol késziilt termékek egyik hatranyos
tulajdonsaga a penészedés, gombasodas. A WPC termé-
kekben levé fatartalom miatt szintén felléphet penésze-
dés, gombasodas, de sokkal kisebb mértékben. A fa-mi-
anyag kompozitokban kiilonféle biocideket alkalmaznak
ez ellen. A Dow CHEMICAL Co. és lednyvallalata, a RoHM
AND HAAS intenziven fejleszt ezen a teriileten is.

Gerd Schmaucks (ELKEM SILICON MATERIALS, Norvé-
gia) Sidistar T 100 nevu szilicium-dioxiddal végzett ki-
sérleteir6l szamolt be, melyek soran 2,5 és 7,5 sulyszaza-
Iékot adagoltak a fa-milanyag kompozitokba, amelyek-
ben kétféle fatdltést (por vagy szalas forma) alkalmaztak
50 stlyszazalékban, a matrix anyag pedig PP volt. Az
eredmények szerint jelentésen csokkent a vizfelvétel
(kb. felére), de egyes mechanikai jellemzok valtozatla-
nok maradtak.

Steve Jones (MILACRON, Egyesiilt Kiralysag) bemutat-
ta a cég WPC gépeit, amelyekbdl mar tobb, mint 280 da-
rabot adott el vilagszerte (7S 86, TC 96, TC koextruder)
(7. abra) [7].

Giinther Klammer (M-A-S MASCHINEN- UND ANLAGE-
BAU ScHULZ GMBH, Ausztria) a cég NCT extrudereit
(8. abra) mutatta be, amelyek kupos ikercsigakkal dol-
goznak (9. dbra). A kialakitott csigakarakterisztika kiti-
nd nyomasstabilitast és feldolgozasi megbizhatdsagot
biztosit a WPC anyagok esetén [8].
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7. dbra. TC 86 koextruder

8. dabra. NCT 55 extruder

megbdmlesztés

nyomasfelépiilés
keverés

géztalanitas

9. abra. Kupos ikercsigak (MAS)

Thomas Balak (GREINER EXTRUSION GMBH, Ausztria)
kiilonféle WPC profilokat mutatott be, amelyekhez ext-
ruder szerszamokat, kalibralokat és kdvetd sorokat (va-
kuum- ¢és hiitétank, feliiletdomboritd, laminalo stb.)
gyartottak (/0. dbra), [9].

Marc Thometschek (BEoLoGIC N. V., Belgium) PVC,

230 Méanyag és Gumi

10. abra. Profillehetoségek

11. dbra. Beologic szinek

koextrudalt WPC
50% fa

reciklélt PVC hab mag

12. abra. Koextrudalt profil

PE ¢és PP alapu, ,,felhasznalasra kész” granulatum kom-
paundokat ismertetett, melyek kozvetleniil extrudalhatok
és froccsonthetdk (1. és 12. abra). A kompaundok 75%-
a PVC alapu, a legnépszertiibb az 50% fa, 50% PVC 6sz-
szetételd. Eves kapacitasuk tobb mint 16 000 tonna [10].
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Forrasok [7] http://www.milacron.com/products/extrusion/twinscrew/

[1] http://www.cet-austria.com/machines-products.html conical/wpe.html

[2] http://www.gruberextrusion.com [8] http://www.mas-austria.com/en/Applications/ WPC-PPC-
[3] http:/www.jelu.de NEC

[4] http://www.trex.com [9] http://www.greiner-extrusion.at/extrusion/get/cms.nsf/
[5] http://www.wpccorp.com home/English .

[6] http:/www.jrs.de [10] http://www.beologic.com
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