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Koolajszarmazékok (polimerek)
helyettesitése természetes, megujulo
forrasbol szarmazo anyagokkal

A polimerek tulajdonsagainak modositasa

Sulycsokkenteés és ezzel pl. iizemanyag
fogyasztas csokkenteés

Olcsobb kompozit anyag kifejlesztese
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Termeészetes anyagokkal toltott
polimer kompozitok dsszetevoi

Polimerek

Termeészetes anyagu toltoanyagok

Kapcsoloanyagok

Egyeb adalékanyagok
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Fobb polimerek
HDPE
PVC (polaros!)

PP

Fobb természetes anyagok

faliszt puhafabol vagy kemeényfabol (fenyo,
biikk, nyarfa, juhar, tolgy stb.)

noveényi szalak, rostok, lisztek (len, kender,
kukoricacsutka stb.)

celluloz szalak
egyéb anyagok
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Termeészetes

téltoanyagok 'Rs },

™,

beologic

Kareline

natural composites
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: Termeészetes anyagu
Polimerek toltoanyagok

Kapcsoloanyagok (coupling agents)
i, Maleinsav-anhidriddel (MSA)
Y et modifikalt polimerek

o CLARIANT (Licomont, Licocene tipusok)
e CROMPTON (Polybond tipusok)
e POLYRAM (Bondyram tipusok)

* EASTMAN LICOMONT AR 504 [Clariant
Licocene PP MA 6452 TP [Clariant |
e DU PONT

BONDYRAM 1004
° SCONA TPPP 2112 FA NRC Nordmann, Rassmann
Orevac Polybond 3200 Crompton |

e NRC stb.
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Szinezékek

N S ; ."*2\.‘ :
el P afe the forest -.;\,?\

LIFOCOLOR
CLARIANT PV Fast®

50 % fa/50 % polimer

esetén: 3 % mesterkeverék
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Egyéb adalékanyagok:

Csusztatok, feldolgozasi segédanyagok

Hostabilizatorok

Fénystabilizatorok

Biocidek

Egésgatiok

Habositok
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Csusztatok, feldolgozasi segédanyagok

2008/09/12

Struktol SA-0012, 1.5 phr, 100 rpm

CLARIANT Licocene®, Licomont®, Licolub®
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Csusztatok, feldolgozasi segédanyagok

) NOBEL Armovax W-440

a toltéanyag diszperzidjat segiti
AkzoNobel csokkenti az oOmledék viszkozitast

Tomorrow’s Answers Today

e csokkenti az energiafelhasznalast

e gyartasi sebességet noveli

fellileti fényt, simasagot noveli

mechanikai jellemzoket noveli
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Hostabilizatorok BA

Fénystabilizatorok
zeti hatasok ,tényezok

edvesség, feny, oxigén, egyéb)

FOTO-, TE Bioldgiai hatas

halvanyul / \ szennyezOdés

(penész, gomba...)

Polimer Lignin
LanctordelSdés, sargulas
ridegedés
VIBA
PP-hez
PE-hez
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Baktérium, gomba elleni hatas

Biocidek

Pellet, granulatum, folyadék forma

IHGUARD

ordozo: PE, viasz, EVA
1,25-5 %-ban PE, PP esetében

Elelmiszeripari tipus is (0,03-1 %-ban)

CLARIANT Sanitized®

Garas Sandor 12



Egésgatlok

Habositok

AKZO NOBEL EXPANCEL
CLARIANT Hydrocerol PLC

Crompton Celogen

Garas Sandor 13



Toltoanyagok hatasai

folyasi jellemzok

szakito szilardsag

merevseég

szakadasi nyulas g .

Garas Sandor 14



Kész WPC kompaundok feldolgozasa

Kareline®
Kareline®
Kareline®

Kareline®
Kareline®
1 | Kareline®

Kareline
natural composites
PPMSEC -
PPMS COW -
ABMS >
PSMS >
POMS >
PLMS o

-

fibre reinforced PP

fibre reinforced PP
fibre reinforced ABS

fibre reinforced PS
fibre reinforced POM
fibre reinforced PLA
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PP alapu
kompaundok

Kareline

natural composites

Test
Properties method
I1SO
Melt flow index, 1133, e
200 M0min
°Ci10ky

De“s“y 150 1133 g! e

Tensne strength

Tensile modulus I180 527-

Strain a yield IS0 527- -
1

Flexural modulus IS0 178

Charmpy impact

strength,

notched & 23°c |0 179

Range of continu-
ous use

Linear thermal
expansion

Total shrinkage in
injection mould-
ing, average

Water immersion [
72 hours mass
change

Typical PP | Typica PP + | Typical PS
30 % glass
fibres
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Kareline® | Kareline®
’ PLMS6040 | PLMS7525
PLA alapu

kom paundOk Melt flowindex, 1501133 | _ o
yomin | 1058

200
°Ci kg

200 +10min
°C1 kg

IS0 1183

SO 527-1,
S0mmimin;
23C

Tensile strength

ISO 527-1,
S0mmimin;
23C

n
IS0 178;
C

nOfUI’Q| COmpOSifes Flexural strength LSOHS;

Strain a break

i 1ISO 178,
Flexural strain at o
flexural strength (2: mmimin; 23

Chamy impact
strength, IS0 178,
notched & 23°C | 29Mis; 23C

Range of
continuous use

Total shrinkage in
injection
moulding, average

Water ahsorption /
23C, 50°% R, mass
change




; o | Kareline® | Kareline® | Kareline Typical PP
ABS alapi Properties. | Testmetod | -y | Karelne | ppSs050 | ABMS6040 | POMSE040 | Typicaipp | *50% | Typical Ps
alapu EC fibres
kompaundok Meltflow | o0 41a5 | cma
P Rydex: 200 0CHOKg | A0min 4.7 9.6 1,5 14,8
Benatty IS0 1183 |g/cm3 1,05 1,05 1,18 1,42 0,93 1,2 1,08
Tenslle
;}gfgg“‘ | 1505274 | MPa 57 43 49,5 74,1 2 76 40
Tenslle
strenghtiwel MPa
ght -ratlo ST 54 41 42 52 24 83 38
Tenslle
modulus 1IS05271 | GPa 2.4 17 2,5 4,3 1,06 55 3,1

Kareline

natural composites

Straln at
yleld

1SO 6271

Flexural
modulus

Charpy
Impact
strength,
notched at
230C

1S0179

Range of
continuous
use

-25..+126

-25. . +12C

-30...+100

4G +11C

-2 +110

Linear
thermal
expanslon

G,47

G52

4

Total
shrinkage In
Injection
moulding

G4

G,45

Shore D
hardness

83
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POM alapu
kompaundok

Kareline

natural composites

[ o | Kareline® | Kareline® | Kareline TypicaloF'P
Properties Test method Unit Kareline PPMS5050 | ABMSEG4c | POMSS040 Typical PP +30% Typical PS
PPMS5G5G glass
EC fibres
Melt flow
IS0 1133, | om3
X 200 0GA10kg | A10min 4.7 8.6 1,5 14,8
Denatty 1501183 [g/em3| 1,08 1,05 1,18 1,42 0,03 12 108
Tenslle
S | sos274 | MPa 57 43 485 74,1 22 76 i
Tenslle
strenghtiwel MPa
ght -ratio q/cm 94 41 42 52 24 83 g

Tenslle
modulus

150 5271

Straln at
yleld

1S0 5271

Flexural
modulus

1IS0178

Charpy
Impact
strength,
notched at
230C

IS0 179

Range ot
continuous
use

-25...+12G

-25..+12C

-3G...+1GG

-40...+110

204110

Linear
thermal
expanslon

G.47

G52

Total
shrinkage In
Infectlion
maoulding

Shore D
hardness

83
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0 gépek

\

N B 2

Compoundieren Spritzgieften Formteil ]

N N\ 4

Heiz/Kiihimischer Extrusion Formpressen ]

S J L

R

Holzfaser

Zweistufig

Kunststoff

2

Additive

Direktextrusion ]

i)
Formteil l

Direktspritzgiefen ]

gravimetric feader for polymer
gravimetric feeder for additives
gravimetric feeder for fillers
MCM co-rotating extruder

side feeder

degassing

downstream line to form profile

b = T W I S Ry W R

Garas Sandor



N >
battenfeld-cincinnati”#

38/58/80/92/135
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& FIGLI
S.p.A

PROCESSABLE
MATERIALS

MASON

antior ong"fmc
and INORGANIC FILLERS
‘ “
ENg

SAWDUST POLYPROPHYLENE

¢
POLYWOOD CHIPS
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Fassaden - System

ollprofil MaR:ca. 175 mm x 15 mm
Gewicht ca. 1,2 Kg'm
ustrag mit Kovacel ca. 0,7 m/imin

erkzeug fur Fassade
Mit Nachkalibrierung
ustrag Direktextrusion ca. 1,5 m/min

Werkzeug furAussenecke

Mit Nachkalibrierung

Yollprofil MaR: 60 mm X 60 mm
Gewicht ca. 0,7 Kg/m

Austrag mit Kovacel ca. 0,8 m/min
Austrag Direktextrusion ca. 1,2 mimin

| [ 70.471
erkzeug fur Innenecke - |Werkzeug fir Dehnungsprofil
Mit Nachkalibrierung Mit Nachkalibrierung
ollprofil MaR: 77 mm % 58 mm Hohlkammerprofil MaR: 80 mm x 21 mm
Gewicht ca. 0,7 Kg/m Gewicht ca. 0,4 Kg/m
ustrag mit Kovacel ca. 0,8 m/min Austrag mit Koveel ca. 0,8 m/min
ustrag Direktextrusion ca. 1,2 m/min Austrag Direktextrusion ca. 1,2 mimin
____aas08 31.305 €]
Decking - System

erkzeug fur Bodenprofil
Mit Nachkalibrierung
Hohlkammerprofil MaR: 145 mm X 25 mm
Gewicht ca. 2,5 Kg'm
ustrag mit Koveel ca. 0,8 — 1,2 m/min
ustrag Direktextrusion ca. 1,0 —1,5 m/min

Werkzeug filr Unterkonstruktion

Mit Nachkalibrierung

Vollprofil MaR: 60 mm X 30 mm

Gewicht ca. 1,1 Kg/m

Austrag mit Koveel ca. 0,8 — 1,2 m/min
Austrag Direktextrusion ca. 1,0 — 1,5 m/min

Werkzeug flir Seitenabschluss
it Nacrkalibrierung
ollprofil MaB: 45 mm x 45 mm
ewicht ca. 0,55 Kg/m
ustrag mit Kovacel ca. 1,0 — 1,40 m/min
ustrag Direktextrusionca. 1,0 — 1,5 m/min

Werkzeug flir Wandabschiuss

it Nachkalibrierung

vallprofil MaB: 45 mm x 45 mm

Gewicht ca. 0,48 Kgim

ALstrag mit Kovacel ca. 1,0 — 1,4 m/min
ALstrag Direktextrusion ca. 1,0 — 1,5 m/min

10.968

Werkzeug far Kantenschutzproﬁ 4 - fach
itNadkalibrierung
ollprofil Mal3: 50,8 mm x 50,8 mm
ewicht ca. 0,58 Kg/m
ustrag mit Kovacel ca. 1,4 m/min
ustrag Cirektexirusion ca. 1,2 m/min

Kundenspezifische - Systeme

Werkzeug far Panel 150 mm

Mit Nachkalibrierung

Hohlkammerprofil MaB: 157,6 mm x 20 mm
Gewichtca. 2,05 Kgim

ALstrag mit Kovacel ca. 1 m/min

Austrag Direktextrusion ca. 1,5 m/min

Werkzeug Profil 1
ne Nachkalibrierung

oHkammerprofil MaB: 100 mm x 75 mm

ewicht ca. 4,00 Kg/m

ustrag mit Kovacel ca. 0,8 m/min

ustrag Cirekfextrusion ca. 1,2 m/min

Werkzeug Profil 2
oine Nachkalibrierung
Hohlkammerprofil Maf3: 70 mm x 25 mm
JGewichtca. 1,00 Kg/m

Austrag mit Kovacel ca. 1,2 m/min
Austrag Direktextrusion ca. 1,8 m/min

REIFENHAUSER
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PROBIEMAK:

nyomasfelépulés
gaztalanitas
megoémlesztés

o csigakarakterisztika

= .;.;%{:p;u.t‘ r,.irl,f,!,i,l,-l;l 114 ==
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Faliszt, celluléz, egyéb névényi vagy ,
faszarmazék ~» | adalékok

Ira ?
ulatum....) e

OsszeférhetGség ?

nitas ?

Homeérsekletprofil ?

2008/03/26
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2S
JRTRONIC
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elonyei

'4
 egyszeriien szerelheto
e 2 év garancia és 10 év jotallas
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HAZAI GYARTAS ??

- termék
= ermeék

POLIMER ?

7 57 ?
Faliszt, celluloz : Termék-

Kapcsoléanyag ?  9varto sor ?

Egyéb adalekok ?

Extrudalt termék

Piac ?
Keész WPC kompaund ?
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MUANYAG

Garas Séndor® niianyagipan mémik

WEC (WOOD-PLASTIC C OMPOSITES) nemzetkézi
korferenciat 2010. dprilis 20. &s 22. kézétt Bécshen tar-
tottik a fa-miianyagz kompoztok eldallitds sl alkalma-
z4s1 teriileteirS].

A CINCINNATI EXTRUBION cég, a konferencia £ timo-
gatdja, gyakorlati exbudilisi benmtatdt is tartott telep-
helyén. Valdjsh an mar egy 1), egyesiilés utini cég volta
vendé glatd, mivel dprilis $-én bejelentették, hogy a B AT
TENFELD EXTRUSIONSTECHMIE, a CINCINNATI EXTRUSION
és a B+C EXTRUBION § ¥STEMS (Foshan) LTD. egyesiil és
litején a BATTENFELD-C INCINMATT mdrka, amely a vilig
elsdszinml extuder gépgyartd markdjavd valhat &z
cégz S globalis gyartdiizeme és az ANMERICAN M APLAN
C ORPORATION (AMC), amely szintén acsoportb aintegri-
16dik, kiemelkedd remzetkiz tirsasigot hoz létre csi-
vek, profilok, filmek és lemezek extmdald sorainak eld-
allitdjaként.

A4 benmtatéval pidmzamosan a konferencia részhve-
viivel konzaltilni lehetett anyagailadl, gépeikrdl és be-
rendezéseiladl.

& program sorin WPC padléprofilt extumdiltak
(1. abra).

1. dva WEC paddprafil

Az alapextuder a mirij cégnéven futd Fiberex gép
volt (2. déva), amelyrek szive két kipos esiga (3 ébra)
[1], a kalibrdld, a Witd, alehizd &s a méretre vigd soxt
pedizg aGRUBER & C 0 GROUPG MBH gyartotta [2].

A kidllitok kézétt volt a német JELU-WERK J (6EF EHR-
LER GMEH & C 0 KG, amely kiilénféle fatartalrd kom-
pandokat gyirt extudilisra és frdcesontésre (4. és
5. dbra) [3]

“Telefore 06-30-438-4283; Email

228 Mianyag és Gumi

‘exlruzios fecnolbgial

adagolis, keverds
eatnuder]
{kamolett sor

4. dova Brvuddlt WEC profiiok

A4 VIBAS PA. és holland partere (W&R PLASTICS)
szinezésre, fény- és histabily rakinalt mes terkeveré-
keket (6. abra).

4 faliszt felhasznilis a a hére keményedd niianyagok-
ban tébb mint 70 éves noilira telant vissza. Hére lizyuld
niianyagokban vald alkalmazisuk is t5bb mint két évh-

2010. 47. évfolyam 6. szam

._ !L‘\\’*
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